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V 

ВНИМАНИЕ
Для гарантии безопасности оператора и во избежание вероятного риска, перед тем, как приступить к работе с машиной,
необходимо досконально ознакомиться с полным содержанием руководства по применению.
СИМВОЛЫ, РАЗМЕЩЕННЫЕ НА МАШИНЕ

ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ ЭЛЕКТРОБЕЗОПАСНОСТИ:
К оборудованию с большим  энергопотреблением относится, как правило, оборудование влажно/тепловой обработки
(ВТО) швейного производства. Это оборудование, в основном, оснащается электрокабелем с 5 (пятью) проводами, в том
числе:

L1, L2, L3 / фазовые провода, как правило / серый, коричневый, черный
N / нейтральный провод (нулевой), как правило / голубой

/ провод заземления, как правило двухцветный / желто/зеленый
При наличии отдельных проводов (нейтрального и заземления), оборудование, в соответствии с действующими
нормами, в обязательном  порядке должно быть подключено к контуру заземления. 
Поставщик оборудования не несет ответственности за возможный ущерб, вызванный отсутствием правильно
выполненного заземления.
Подключение электрооборудования должно выполняться КВАЛИФИЦИРОВАННЫМ ЭЛЕКТРИКОМ.
/ Электробезопасность данного оборудования обеспечивается только в том случае, если оно правильно подсоединено к
исправному устройству заземления в соответствии с действующими нормами электробезопасности. Поставщик не несет
ответственности за ущерб, вызванный отсутствием заземления оборудования. Подключение оборудования должно
выполняться квалифицированным электриком.
/ Поставщик не несет ответственности за ущерб, вызванный несоблюдением условий применения, неправильным и
непродуманным ремонтом, проведенным неквалифицированным персоналом.
/ Не прикасайтесь к оборудованию влажными или мокрыми руками или ногами.
/ Не оставляйте оборудование без присмотра во включенном состоянии, оно может стать источником опасности
/ Перед проведением каких/либо работ по уходу или ремонту отключите устройство от сети электропитания, вытащив
вилку из розетки.
/ В случае повреждения и / или неудовлетворительной работы оборудования выключите его и не вскрывайте. По поводу
ремонта обращайтесь в сервисный центр поставщика и требуйте использования только оригинальных деталей. При
несоблюдении вышеупомянутого условия будут нарушены условия безопасности оборудования.
/ Если оборудование не используется, его необходимо отключить от сети; не оставляйте оборудование работать
вхолостую.
Данное оборудование соответствует директивам СЕЕ 89 / 392.

ТОВАР СЕРТИФИЦИРОВАН

Сжатый воздух, подаваемый в машину, должен быть очищен от загрязнений (твердых частиц, воды и др.
примесей) и содержать в своем составе распыленное масло.  
Необходимая подготовка воздуха обеспечивается специальными устройствами: фильтрами;
влагоотделителями; маслораспылителями. 
Выход из строя элементов пневмопривода в связи с использованием неподготовленного соответствующим
образом воздуха НЕ ЯВЛЯЕТСЯ ГАРАНТИЙНЫМ СЛУЧАЕМ.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напряжение (В): 380
Мощность  нагревателя верхней подушки (кВт): 4,25
Максимальная температура плиты (°С): 210
Давление воздуха (Бар): 2,5/8
Максимальное давление дублирования (кг/см2): 0,5
Время дублирования (сек): 0/90
Расход сжатого воздуха за 1 цикл (закрывание+открывание): 0,6 литра за 1 цикл
Рабочая поверхность (мм): 1250 x 500
Габаритные размеры (с задвинутой плитой) (мм): 1440 х 750 х 550
При загрузке нижняя плита выдвигается вручную на 600 мм
Вес (кг): 150

-----------------    L1 
-----------------    L2 
-----------------    L3 
-----------------    N 
----------------    V 

Внимание, источник тепла, температура здесь может быть опасной

Отключите напряжение перед работами, требующими разборки машины

Обозначение заземления

П И К Т О Г Р А М М Ы

Избегайте работ на включенной машине

Не удаляйте механизмы и устройства безопасности
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Эксплуатация машины:

ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ
Машина подключается к
пневматической установке
(сжатого воздуха) через
прилагаемый штуцер 1/4.
Линия сжатого воздуха должна
обеспечивать минимальное
рабочее давление 10 Бар

ГЛАВНЫЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ
Включает и выключает напряжение всех компонентов машины.
Перед началом работы машины включите этот выключатель.
Выключите этот выключатель, если  машина больше не используется.

АВАРИЙНАЯ КНОПКА
Кнопка используется при возникновении опасной и
чрезвычайной ситуации. При возникновении такой
ситуации нажмите кнопку, она зафиксируется в
нажатом состоянии и отключит машину (прекратится
подача напряжения ко всем элементам машины).
Подача воздуха в пневмоцилиндр прекратится и
давление в пневмосистеме будет плавно падать.
Прижимная плита медленно опустится и вернется в
исходное положение. Машина полностью обесточена
и включить ее снова невозможно не разблокировав
аварийную кнопку. Для включения машины
необходимо разблокировать кнопку, повернув
красный элемент кнопки против часовой стрелки.
ВНИМАНИЕ: если в процессе работы или
транспортировки машины, кнопка случайно
заблокируется, то для запуска машины НЕОБХОДИМО
РАЗБЛОКИРОВАТЬ КНОПКУ.

ВЫДВИЖНАЯ ЗАГРУЗОЧНАЯ ПЛИТА
Для приведения в действие выдвижной плиты:
А / выведите загрузочную плиту из гнезда на предельную длину.
Б / положите ткань и материал термоаппликации
В / задвиньте плиту в гнездо. В этот момент специальный датчик подтверждает, что плита установлена правильно и только в этом
случае дает разрешение на проведение цикла прессования.
Г / плиту можно выдвигать только по окончании прессования.
Следующий цикл прессования активируется только тогда, когда загрузочная плита будет вновь установлена в первоначальное положение.
Эта процедура не дает оператору выполнить два раза одну и ту же операцию прессования на одном и том же изделии.

ЭЛЕКТРОПИТАНИЕ
Машина подключается к сети трехфазного
напряжения (380 В с нулевым проводом) через
настенный выключатель 16 А, или однофазного
напряжения (220/230 В)  через настенный
выключатель 25 А.

Сжатый воздух, подаваемый в машину, должен быть очищен от загрязнений (твердых частиц, воды и др. примесей) и содержать в
своем составе распыленное масло.  Необходимая подготовка воздуха обеспечивается специальными устройствами: фильтрами;
влагоотделителями; маслораспылителями. Выход из строя элементов пневмопривода в связи с использованием неподготовленного
соответствующим образом воздуха НЕ ЯВЛЯЕТСЯ ГАРАНТИЙНЫМ СЛУЧАЕМ.
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КНОПКИ
Позволяют поднимать прижимную
плиту и начинать цикл прессования.
N.B. Кнопки необходимо нажимать
одновременно, причем руки
оператора должны срабатывать
одновременно в момент опускания
плиты. Электронная плата
срабатывает при одновременной
работе двух кнопок: если кнопки не
будут нажаты одновременно (или с
интервалом в одну секунду) машина
не включится и, следовательно,
плита не поднимется. Это не
позволит оператору включить
машину, поскольку выключатель
будет заблокирован.

РЕДУКЦИОННЫЙ КЛАПАН ДАВЛЕНИЯ
Регулирует рабочее давление (минимальное
значение которого 2,5 Бар, а максимальное /
10/12 Бар).
Для регулировки давления:
А / потяните за красную ручку в направлении
к оператору.
Б / поверните ручку вправо, если вы хотите
увеличить давление;
Поверните ручку влево, если вы хотите
уменьшить давление.
В / отведите ручку в первоначальное
положение и зафиксируйте ее (таким
образом производится блокировка
установленного давления)

ЭЛЕКТРОННАЯ ПАНЕЛЬ
УПРАВЛЕНИЯ
Электронная плата:
Управление вводом параметров и
дисплеем.

МАНОМЕТР
На градуированной шкале (от 1 до
12 Бар)
показывается заданное давление,
или давление, устанавливаемое
для цикла прессования.

N.B. В случае выхода из строя
системы контроля давления, когда
оно достигает в пневматической
системе верхних пределов
значений, предотвращается
опасность разрушения корпуса
устройства.

Показывает функцию, высвечивающуюся
на дисплее. Если включена эта точка, на
дисплее показывается ФАКТИЧЕСКАЯ
ТЕМПЕРАТУРА.

Показывает функцию, высвечивающуюся
на дисплее. Если включена эта точка, на
дисплее  показывается ЗАДАННАЯ
ТЕМПЕРАТУРА

Показывает функцию, высвечивающуюся
на дисплее. Если включена эта точка, на
дисплее показывается ВРЕМЯ ПРИЖИМА
ПЛИТЫ

УВЕЛИЧЕНИЕ
Позволяет увеличивать значения,
появляющиеся на дисплее. Каждый раз,
когда вы нажимаете эту кнопку, вы
прибавляете единицу к значению,
показанному на дисплее.

ВЫБОР И ИНДИКАЦИЯ ТРЕХ ПАРАМЕТРОВ
УПРАВЛЕНИЯ МАШИНОЙ.

1.ФАКТИЧЕСКАЯ ТЕМПЕРАТУРА
Определяет и показывает фактическую
температуру плиты в каждый отдельный
момент.
2.ЗАДАННАЯ ТЕМПЕРАТУРА
Определяет и показывает рабочую
температуру, которой необходимо достичь
(макс. 210°)
3.ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ ПРИЖИМА ПЛИТЫ
Определяет и показывает, на какое время
необходимо оставить плиту в закрытом
состоянии в процессе прессования.

УМЕНЬШЕНИЕ
Позволяет уменьшать
значения,появляющиеся
на дисплее.
Каждый раз, когда вы
нажимаете эту кнопку,
вы уменьшаете
значение, показываемое
на дисплее, на единицу.

Включение или
выключение машины.

ПРИЖИМ ПЛИТЫ
Показывает, правильно ли прижата загрузочная плита.
/ если индикатор включен, плита прижата
надлежащим образом; машина готова к проведению
цикла прессования.
/ если индикатор не светится, плита не прижата
должным образом; цикл прессования не может быть
активирован.

НАГРЕВАТЕЛИ
Показывает режим работы нагревателя плиты.
/ если включается индикатор: нагреватель плиты включился для нагрева плиты
до достижения заданной температуры.
ВАЖНО: в фазе нагрева плиты машины невозможно проведение некоторых
видов операций. Все элементы управления не активны. Можно только изменять
параметры работы (установки).
/ если индикатор мигает: нагреватель плиты функционирует, но фактическая
температура плиты ниже заданной не более, чем на 10% (например, если
установлена температура 100°С, фактическая температура плиты находится
между 90°С и 100°С). В этой фазе машина в любом случае способна выполнять
все свои функции, следовательно, можно начинать прессование.
/ Если индикатор не светится: нагреватель плиты отключен, так как достигнута
заданная температура. Все функции устройства активированы.
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НЕКОТОРЫЕ СПОСОБЫ РАЗМЕЩЕНИЯ
Если установочная поверхность широкая, можно поставить панель управления на нее (см. рис. 1), расположив ее в подходящем месте
рядом с машиной.

Управление с пульта реализуется в эргономичном режиме, для того, чтобы взаимодействие с машиной было простым и незатруднительным.
Все элементы управления сознательно сделаны автономными для упрощения использования. Поэтому все оборудование чрезвычайно
универсально, с точки зрения разнообразных требований к прессованию. В частности, можно свободно передвигать консоль,
устанавливая ее в подходящее место рядом с машиной.

Если места на установочной поверхности недостаточно, рекомендуется поставить панель на машину (см. рис. 2); это позволит
сократить общую загроможденность оборудования, делая его чрезвычайно компактным.
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№        Наименование

J0169        Верхний угол
J0193        Нижний угол
J0196        Верхний картер
J0273DX Правая боковина
J0273SX  Левая боковина
J0275      Толкатель плиты
J0282      Облицовка
J0320      Задний картер
J0321       Нижний картер
J0319      Коробчатый элемент опоры
K0076     Соединительный элемент
K0092
K0094
K0095     Передний кронштейн
K0096
K0093     Задний кронштейн
R0529      Винт
R0532      Винт

К/во

2
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1

38
14

COMEL     ЗАПЧАСТИ

КОМПОНЕНТЫ РАМЫ
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№        Наименование

А0236 Электроклапан воздушный
A0575 Клапан пневматический
A0576 Манометр
Е0114 Шайба
J0010 Шайба толкателя
R0026 Фитинг
R0077 Винт
R0094 Редуктор давления
R0141 Фитинг
R0142 Фитинг
R0285 Фитинг
R0575 Фитинг
R0576 Фитинг
R0577 Фитинг
R0578 Шумоглушитель
R0579 Трубка для подачи воздуха
R0580 Трубка для подачи воздуха
R0581 Винт

К/во

2
1
1
1
1
2
4
4
1
1
1
2
4
4
1
2
2
1

КОМПОНЕНТЫ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ УСТАНОВКИ
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№        Наименование

А0138 Дистанционный выключатель
A0223 Патрон для предохранителей
A0224 Предохранитель
А0225 Контактный зажим
А0227 Главный выключатель
А0228 Крышка выключателя
А0494 Аварийный выключатель
А0542 Патрон для предохранителей
А0543 Предохранитель
А0574 Рифленый цоколь
А0578 Изогнутая трубка 
J0315 Нижняя деталь коробки
J0316 Защитный экран
К0100 Верхняя деталь коробки
R0087 Гайка
R0116 Винт 
R0123 Зажим для кабеля
R0221 Шайба
R0222 Винт
R0379 Зажим для кабеля
R0532 Винт

К/во

1
3
3
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
4
1
3
1
1
4

КОМПОНЕНТЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ УСТАНОВКИ
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№        Наименование

А0512 Кнопочный выключатель
A0514 Основание выключателя
A0547 Вставка
А0574 Рифленый цоколь
А0577 Электронная плата
А0578 Изогнутая трубка
J0230 Стойка для установки кнопок
J0232 Передняя коробка
J0233 Задняя коробка
J0234 Боковая опора правая
J0235 Коробка платы 
J0236 Затвор коробки платы
J0243 Угловая деталь кронштейна
J0265 Боковая опора левая
R0225 Гайка
R0538 Винт 
R0539 Шайба
R0582 Винт
S0083 Перегородка платы

К/во

2
2
7
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
7
7
7

24
1

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ КОМПОНЕНТЫ ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ
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№        Наименование

А0078 Пружина
A0136 Корпус микропереключателя
A0489 Симметричные направляющие
А0518 Ручка
А0579 Полотнище плиты
А0580 Тефлоновая направляющая
А0582 Микровыключатель плиты
J0181 Загрузочная плита
J0202 Стопор тефлоновый

К/во

6
1
2
1
1
1
1
1
2

КОМПОНЕНТЫ ПРИЖИМНОЙ И ЗАГРУЗОЧНОЙ ПЛИТЫ

№        Наименование

J0272DX  Правая боковина направляющей
J0272SX  Левая боковина направляющей
J0330 DX Правая боковина плиты
J0330 SX Левая боковина плиты
К0073 Ручка/грибок
К0097 Прижимная плита
К0099 Ограждение
К0106 Стяжка прижима
Р0036 Пружина

К/во

1
1
1
1
1
1
1
8
8

№        Наименование

Р0108 Футер белый
Р0109 Футер серый
R0147 Винт
R0230 Гайка
R0457 Винт
R0583 Винт 
Z0260 Боковая трубка

К/во

1
1

10
20
22
4
2
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№        Наименование

А0548      Колпачок 
A0581       Сопротивление 850 Вт
Е0130        Пружина с анкерным креплением
Е0141        Скоба
Е0142        Картер сопротивления, левый
Е0143        Картер сопротивления, правый
Е0223       Фрезерованная втулка
J0278        Картер плиты
J0324DX  Правое защитное ограждение
J0342SX   Левое защитное ограждение
Р0023       Щуп
Р0106       Вал для полотна

К/во

8
4
6
16
5
5
4
1
1
1
1
2

КОМПОНЕНТЫ ОБОГРЕВАЕМОЙ ПЛИТЫ

№        Наименование

Р0111         Силиконовая подкладка
Р0302       Плита из алюминия 1250
Р0316       Термоизоляция
Р0320      Сопротивление 850 Вт
R0046      Винт 
R0050      Гайка
R0062      Вкладка
R0067      Шайба
R0116        Винт
R0228      Винт
R0542      Установочный винт
R0543      Тефлоновая шайба

К/во

1
1
1
1
6
8
4

32
8
16
8
16
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ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА

№        Наименование

N         Нейтральный провод
L1         Линия
L2        Линия
L3        Линия
PE        Заземление
INTG    Главный выключатель

F1         Плавкий предохранитель
F2        Плавкий предохранитель
F3        Плавкий предохранитель
F          Плавкий предохранитель
MO      Клемма
K1R      Контактор
IЕ         Аварийный выключатель 
EА 1     1/й электроклапан для воздуха

EА 2    2/й электроклапан для воздуха
МСР    Микровыключатель плиты
RES 1    1/е сопротивление плиты
RES 2   2/е сопротивление плиты
RES 3   3/е сопротивление плиты
RES 4   4/е сопротивление плиты
RES 5   5/е сопротивление плиты
ST         Температурный зонд
P1          1/я кнопка
P2         2/ Электронная плата

ПАМЯТКА ПО ПЕРЕДЕЛКЕ ЭЛЕКТРОСХЕМЫ ПОДКЛЮЧЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ
С ПЯТИПРОВОДНОЙ ЭЛЕКТРОСЕТИ 380 В НА ТРЕХПРОВОДНУЮ СЕТЬ 220 В

В прессе установлены 5 нагревателей верхней плиты по 0,85 кВт каждый
Общая потребляемая мощность составляет / 4,25 кВт
При подключении к однофазной сети 220 В расчётная  сила тока составит / 19,3 А
Исходя из вышеизложенного, подводящая электропроводка к оборудованию должна обеспечить передачу тока не менее 20 А
Расчётное минимальное сечение многожильного медного провода для подключения розетки составляет 2 мм2

Розетка также должна иметь маркировку не менее 20 А
Схема переключения проводов в вилке при переделке с пятипроводной трехфазной сети 380 В на однофазную
трехпроводную сеть 220 В приведена ниже

коричневый

голубой

желтый

серый
черный

пятипроводная схема подключения
электропровода на трехфазную сеть 380 В

трехпроводная схема подключения
электропровода на однофазную сеть 220 В

коричневый

голубой

желтый

серый
черный
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